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PRESSES PLIEUSES HYDRAULIQUES
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m Bati monobloc en acier mécano-soudé.

m Equilibrage mécanique par barre anti-torsion.

m commande électrique des butéés a partir
du pupitre de commande.

m Pupitre de commande sur potence.

m Sélecteur pour la remontée automatique
du coulisseau.

m Pédale de commande mobile.

®m Machine Prévue pour recevoir tout type
d’outillage .

m Poincon standard col de cugne.

= Matrice multivés 4 faces.

m Bras support de t6les avant.

Puissancs Polds
Ouyzpitpz | motzup || pgrodi Diznsions
(i) ) () (i)
340 4 3000 2l00xII50x2000
555 SI5 4000 2600xI1300x2090
350 55 4600 2600x1300x2I80
350 5i5 5500 3300xI300x2200
380 7/05) 6600 3300x1410x2320
380 715 8200 4|00x1415x2450
380 7= 7300 3300x1460x2450
380 253 8700 4100x1465x2505
400 I 8900  3300xI540x2460
400 Il 11500 4l00x1540x2650
435 15 10900 3300x17I15x2765
460 I5 13300 4100x1715x2950
460 15 14500  3300xIS80x3020
460 15 18000 4100x1750x3700
460 I5 31300 5l00xI1750x3800
560 I5 29000 5100x2245x4210
630 30 30000 4100x23I5x4035
630 30 26000 3300x2300x3785

Typs

6 x 2500
6 x 3100

6 x 4000
6 x 6000
8 x 2500
8 x 3100

8 x 4000
8 x 6000
10 x 2500
10 x 3100
10 x 4000
12 x 2500
I2 x 3100
I2 x 4000
I2 x 6000
14 x 6000
16 x 2500
16 x 3100
16 x 4000
16 x 6000
20 x 2500
20 x 3100
20 x 4000
20 x 6000
25 x 2500
25 x 3100
25 x 4000
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CISAILLES GUILLOTINES HYDRAULIQUES
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JBSti monobloc en acicrméeanc-soude. -

= Réglage manuel rapide de jeu entre
lames a I'aide d’'un volant.

m Choix de I'angle de coupe a I'aide d’'un volant.

u Serre- toles.

mLames a 4 tranchants pour couper de I'inox.

m Butée arriére motorisée avec affichage sur
compteur mécanique €t réglage fin manuel.

m Selecteur pour travail en cycle.

m Table équipée de consoles rectangulaires
a billes pour faciliter I'introduction des toles.

m Butée d’équerrage avec réglet encastré.

m Pédale de commande mobile.

m Armoire électrique équipée de composants
TELEMECANIQUE.
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Crnm) ) Crnan) ) Crnm) AND) C45e)) Conos)
2500 10-45 750 US=25 70 75 4850 3240x1770xI1S80
3100 8-45 750 @525 70 /AS 5600 3790x1800x2030
4000 7-45 750 0.5-25 70 7/5) 7050 4740x1805x2I10
6000 5 _3@ 750 (@)= =15 100 =) 20000 6900x2170x2750
2500 10-45 750 @5=25 100 Il 5300 3240x1770x2010
3100 8-45 750 &5=25 100 Il 6100 3800xI1800x2060
4000 7-45 750 O5z25 100 Il 7700 4750xI1805x2140
6000 5=30 750 ©5-25 100 22 22000 6900x2200x2800
2500 10-35 750 C5=25 100 Il 6600 3310xI850x2160
3100 8-35 750 05=25 100 Il 7300 3860xI870x2170
4000 (S == 750 Os=== 100 Il 5200 48I10x1920x2350
2500 10-35 1000 OSE25 100 15 8000 3310x2180x2270
3100 835 1000 ©05-25 100 15 S000 3860x220x2335
4000 (S==1) 1000 OfS=r== 100 15 11600 4810x2220x2495
6000 4-12 1000 05-25 100 30 29000 6950x2350x3050
6000 4-12 1000 ©:5=25 100 30 30000 7000x2350x3050
2500 8536 1000 05-30 100 30 9600 3350x2190x2350
3100 7-30 1000 05-30 100 30 12500 3900x2190x2430
4000 (S3=={0; 1000 O5=30 100 30 15200 4850x2340x2575
6000 4-12 1000 O)5 == 100 37 36000 7000x2400x3I100
2500 8-30 1000 05-35 100 30 17000 3385x2140x2665
3100 7-30 1000 0,535 100 30 1ISO00 3935x2260x3030
4000 6-30 1000 05-35 100 30 2l000 4935x2330x3045
6000 3-10 1000 OISESIS 100 60 50000 7050x2600x3200
2500 580 1000 05-35 100 37 22000 3420x2555x3150
3100 4-30 1000 05-35 100 37 26000 3970x2230x3160
4000 BESE 1000 05-35 100 37 28000 4920x2250x3300
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MACHINES D€ TOLERIE

MARQUE HACO - BELGIQUE

ERESSESID) I ENSESHIE RENENES!

= PPM Conventionnelle :
€quilibrage mécanique par barre anti-torsion.
m Synchromaster ERMS : machine 3 axes, avec asservissement
€électronique du parallélisme et de la pénétration du poingon.
m Euromaster ERM: machine a commande numérique
jusqu’a 8 axes.

Cizzilllzs guillgtinzs riydrziulictuzs

B Capacité de 4 a 32 mm d’épaisseur de toles.
m Longueur de I500 a 6000 mm.

Polnconnzuszss 3 commznds numsaricus

m Capacité 22 ou 30 tonnes.
m Epaisseur de téles maxi 6,5 mm.
m Tourelle automatique.
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® 2 modéles a angle fixe 90° :
- Mini 220/4 - Maxi 250/6

m 2 modéeles a angle variable 30° a 140°
- vari 220/6 - Combi 220/6 qui a un poste supplémentaire
arriere permettant poiconnage, pliage, grugeage
rectangulaire et travaux de presse ( 20 ton ).

Combinés Mono-vérin ou bien combinés a 2 Vel

5 postes de travail :
- Poinconnage.

- Coupe corni€res. e
- Coupe fers plats .

- Coupe barres rondes et carrées.

- Grugeage.

Forces de poingconnage: 36 -45-55-80-110- 165 €t 220 T.

_.J'

Large choix d’options €t d’'accessoires
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Lames UPN

Poinconneuses

6 modéles :
50-55-80-10-165-220T.

Grugeage de tubes

Série PUMA

g 4

Poinconneuse a commande
numérique pour toles épaisses.
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Série PP50

Lignes de poinconnage /cisaillage automatique
pour fers plats et cornieres ou profilés en U.
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MACHIN€ES De DeECOUP€E LASER FIBRE

m Machines laser pour toles
m Tables de travail de I500x3000
jusgqu’a 3200 x 24000 mm.

»
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= Machines laser pour toles et tubes

m Tables de travail I500x3000 a 2000x6000 mm
m Tubes rond @ 20- 230 mm, carré 20 -I60 mm,

= longueur tubes 6000 mm.

m Machines laser pour tubes
m Tubes rond @ 20- 360 mm, carré 20 -250 mm,
m longueur tubes 6500 mm ou SO0O0 mm
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m Bati en fonte coulée monobloc ou Bati en acier mécano-soudé assurant stabilité et précision

m Portique en alliage d’aluminium coulé monobloc, rigide et IéEger permettant des vitesses de déplacement élevées.
m Téte laser « AutoFocus » avec systeme anticollision

m Composants de haute qualité et de meilleures marques connues mondialement

m Design moderne

m Utilisation facile

Source AdASEPR
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m Source Chinoise MAX Photonics ou Source Américaine IPG Photonics

m Différentes puissances selon les épaisseurs a couper €t les vitesses de coupe souhaitée de I000 W a 40000 W
m Garantie jusqu’a 3 ans

m Disponibilité des consommables
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m MACHINES D€ DECOUPE
PLASMA €T D'OXYCOUPAGE

TECHFORCUT MARQUE TECHFORCUT - REPUBLIQUE TCHEQUE

m Largeur de coupe utile = 1500 a 5000 mm

® Longueur de coupe utile = Selon besoin

m Possiblité d’installer plusieurs torches
d’oxucoupage €t plasma sur la méme machine.

u Capacité en oxycoupage jusqu’a 300 mm.
Capacité en plasma jusqu’a 80 mm d’épaisseur.

MACHINES De DECOUPAGE A JET D’EAU
MARQUE PTV - REPUBLIQUE TCHEQUE

M Pour coupe de tout type de matériaux :
Aciers, plastiques, caoutchouc, marbre,
VErre, carton . ..

I Surface utile de coupe :
de I000xIO00 jusqu’ a 4000x2500 mm

ACCESSOIRES

ROULEUSES CROQUEUSES HYDRAULIQUES
MARQUE MG - ITALIE

B

. SérieM-4 Rouleaux

i

B Epaisseur de roulage de |,5 m|=n -
jusqu’a 250 mm s

B Longueur de roulage de 550 mm
—_—

jusqu'a 6000 mm

- Systeme de translation a géométrie variable avec mouvement radial des rouleaux cintreurs.

- Mouvements entierement assemblés sur coussinets a haute charge dynamique garantissant des croquages mini.

- Les moteurs hydrauliques des deux rouleaux centraux sont accouplés a leurs réducteurs épicycloidaux.

- Parallélisme des rouleaux garanti par des barres de torsion robustes qui travaillent simultanément avec
le systeme huydraulique garantissant précision mécanique et souplesse des systemes hydrauliques.

- Elles peuvent rouler des diamétres de 3 fois le diamétre du rouleau supérieur ( téles de 260 N/mm?2 ).

- Elles peuvent rouler des diamétres inférieurs de 40 % jusqu’a || fois le diametre du rouleau supérieur.

CINTREUSES DE PROFILES HYDRAULIQUES A 3 GALETS

-Tube =Jusqu’a 500 mm (20 “)
-L = Jusqu’a 200x200x28 mm
-UPN =Jusqu’a 600 mm

-HEB =Jusqu’ 600 mm




SCIES A RUBAN
MARQUE PEGAS - REPUBLIQUE TCHEQUE

¥ PEGAS

Scies a ruban gravitationnelles

- Equipée d’'un Vvérin hudraulique et d’un variateur
de la vitesse d’avance

- Descente par le poids du bras retour manuel

- Etau a serrage manuel rapide

Scies a ruban
semi - automatiques

- Fermeture automatique de I'étau hudraulique
- Descente automatique du bras

- Arrét automatique de la lame en fin de coupe
- Retour automatique a la position initiale

- Ouverture automatique de I'étau

- Alimentation manuelle des piéces a couper

Scies 2 ruban
semi-automatiques
2 d=ux colonnes

- Destinées a la coupe des profilés
Permet la coupe angulaire
jusqu’a 60 ° a droite
et 60 ° a gauche

Scies a ruban automatiques
et automatiques a deux colonnes

- Pilotées par une commande
numérique

- Alimentation automatique
des piéces a couper

- Coupe droite ou angulaire

Lames de scie a ruban

AZ—

CHANFREINEUSE DE TOLES
MARQUE CEVISA - ESPAGNE

Modéle CHP-7

Epaisseur de la téle: 3 a 16 mm

Modele CHP-I2

Epaisseur de la téle : 6 a 40 mm

Modeéle CHP-2IG

Epaisseur de la téle : 3 a 50 mm
Peuvent étre équipées avec dispositif variateur réglable d’angle de : 22,5° - 25° - 30° - 35° - 37,5° - 45°
Ou bien : étre équipées avec angle de chanfrein réglable entre 20° et 45°

CINTREUSES DeE TUBES
MARQUE CBC - ITALIE

Large choix de modéles électriques ou hudrauliques
pour cintrage de tubes acier jusqu’'a @ 90 x IO mm
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MACHINES OUTILS POUR USINAGE

i m Tours conventionnels OPTIMUM
o

S - Haute qualité au meilleur prix

) - Conception allemande

- Gamme large de modéles jusqu’a 800 mm
de passage sur banc.

m Tours paralléles conventionnels
TRENS (TOS)

- Fabrication en Europe

m Fraiseuses universelles
m Fraiseuses perceuses TOS

m Fraiseuses perceuses OPTIMUM

Perceuses d’établi

Perceuses sur colonne

Perceuses radiales

ACCESSOIRES

2= 11 ]| - =

MACHINES A COMMANDE NUMERIQUE

o WL
QFTIUA
X =

Tours a métaux CNC

- Tours a banc parallele 2 axes
- Tours a banc incliné 2 ou 3 axes

Aléseuses-fraiseuses CNC

Fraiseuses CNC
& Centres d'usinage CNC

3,4 ou 5 axes
Broche verticale ou horizontale

Tables de fraisage CNC (Router)

Rectifieuses planes

Découpe et gravure de matériaux tels que: manuelles, semi-automatiques
méthacrulate, PVC, DM, bois massif, aluminium, ou automatiques

cuivre, laiton, Porexpan, Foam Différentes capacités et options
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DIVERSES MACHINES OUTILS Beta OUTILLAGE A MAIN PROFESSIONNEL
MARQUE BETA - ITALIE

Certifié ISO 9001 : 2008

70 ans d'expérience dans la conquéts ds pesulizits presticist. 5

m Clés : Plates, mixtes, pipes, polugonales -
= Cliquets L
= Douilles avec accesoires
= Tournevis

® Clés males-embouts

= Qutillages torx

= Pinces

B Sciage-coupe-percage

® extracteurs

= Caisses completes d’'Outils
= Clés a choc

= Perceuses pneumatiques

® Meuleuses pneumatiques
® Chaussures de sécurité

= vétement technique

m Termométres et Tachymetres

B Pieds a coulisse
= Comparateurs

B Supports de comparateurs

B Micrométres

® Rapporteurs d'angle
- - . che =nle anCclliceE M= T g mE
[PONCONNEUSES lourets a meuler Perceuses magnétiques e

B Régles et niveaux de mesurage




